Dystrybutor Gilbarco SK700-2 OR/CR

3 produkty, 2 produkty z systemem odbioru oparéw lub bez

Wydajnosc¢ 40 I/min lub 40/70 I/min (przycisk) lub 70 I/min + 120 I/min

OR - weze chowane grawitacyjnie (wysoka kolumna 2165 mm)
CR - z mechanicznymi zwijakami wezy (niska kolumna 1970 mm)
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Legenda:

AX - Rury ssawne 2", zakonczone gwintem zewnetrznym min. 65 mm max 75 mm powyzej ramy wraz z kryza.

B - Kanalizacja kablowa.

C - Rura odbioru oparéw zakorniczona gwintem zewngtrznym 17, 25 mm powyzej ramy.

|. Do dystrybutora nalezy doprowadzi¢ przewéd benzyno odporny 7x1,5 mm? oraz przewdéd transmisyjny benzynoodporny, ekranowany 2x0,75 mm2. W przypadku dystrybutora z protokotem transmisji LON, Kienzle lub wspétpracy
z terminalem ptatniczym nalezy zastosowa¢ przewdd transmisyjny 8x0,75 mm2.

II. A. W przypadku wspoétpracy dystrybutora z satelita bez wyswietlacza, nalezy poprowadzi¢ przewdd benzynoodporny 3x1,5 mm? migdzy dystrybutorem a satelita.

B. W przypadku wspdtpracy dystrybutora z satelita z wyswietlaczem, nalezy poprowadzi¢ przewod benzynoodporny ekranowany 8x0,75 mm? oraz przewod benzynoodporny 3x1,5 mm? migdzy dystrybutorem a satelita.
UWAGA. PRZEWODY POWINNY WYSTAWAC MIN. 1,5 M PONAD PODSTAWE DYSTRYBUTORA

I1l.W tablicy rozdzielczej stacji paliw pod dystrybutor inwestor powinien przygotowac nastepujace zabezpieczenia

1. Zasilanie elektroniki dystrybutora (1 faza) zabezpieczenie 6A

2. Zasilenie silnikéw pomp (3 fazy) zabezpieczenie: 16A

IV.  Rame pod dystrybutor nalezy wykona¢ z katownika hutniczego L50x50x5

V. Rury ssawne 2", zakonficzone gwintem zewngtrznym 2" min. 65 mm max 75 mm powyzej ramy wraz z kryza.

VI.  Rura 1,5" pomigdzy dystrybutorem a satelita zakorczona ztaczem elastycznym cignieniowym z gwintem zewnetrznym 1,5” z kryza DN40 DIN5435, 150 mm powyzej ramy.

VII.  Nad dystrybutorem nalezy zostawi¢ minimum 150 mm wolnej przestrzeni.

VI

Autoryzowany przedstawiciel Gilbarco Veeder-Root w Polsce
Qil Service Sp. z 0.0. , Al. Jerozolimskie 202, 02-486 Warszawa, tel 22 863 23 39, fax. 22 863 23 40
www.oilservice.pl; e-mail: sprzedaz@oilservice.pl

Odstep czesci hydraulicznej od stupa wiaty musi wynosié¢ minimum 150 mm.



