Dystrybutor Gilbarco SK700-2 CR

2 produkty, z systemem odbioru oparéw lub bez + LPG
Wydajnos¢ 40 /min lub 40/70 I/min (przycisk) lub 70 I/min

CR - z mechanicznymi zwijakami wezy (niska kolumna 1970 mm)
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Podstawa dystrybutora
Rura 1" powrotna
fazy gazowej LPG Gatunek 1
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i i LI | i i
. N D \ °
+ - el e 3 &)
=3 5 793 v
] Rura odbioru oparéw 0 0
[’} = Al !
™ v T
< b
Kanalizacja kablowa
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I Do dystrybutora nalezy doprowadzi¢ przewdd benzynoodpomny 7x1,5 mm2, przewéd benzynoodporny 3x1,5 mm? (sterowanie pompg LPG) oraz przewod
transmisyjny, benzynoodporny ekranowany 2x0,75 mm? . W przypadku dystrybutora z protokotem transmisji LON lub Kienzle lub wspotpracy z terminalem ptatniczym
nalezy zastosowac przewod transmisyjny 8x0,75 mm? .

UWAGA : Do dzwonka przywotania obstugi oraz wytacznika awaryjnego nalezy doprowadzié¢ dodatkowo do dystrybutora dwa przewody benzynoodpome 3x1,5 mm?2 .

UWAGA : PRZEWODY POWINNY WYSTAWAC MIN. 1,5 m PONAD PODSTAWE DYSTRYBUTORA.

Il. W tablicy rozdzielczej stacji paliw Inwestor pod dystrybutor powinien przygotowa¢ nastepujace zabezpieczenia:

1. Zasilanie elektroniki dystrybutora (1 faza) zabezpieczenie 2 A.
2. Zasilanie silnikow pomp (3 fazy) zabezpieczenie 10 A.

lll. Pod dystrybutorem, na rurociggach zasitajgcym | powrotnym fazy gazowej nalezy zamontowaé zawory odcinajgce kulowe oraz zawory zrywne zakoriczone facznikami
DIN 2353 HD-GE-22L-BE-12, 97 mm powyzej ramy, gwintem 30x2 ku gérze.

IV. Modut LPG powinien by¢ podigczany hydraulicznie przez firme wykonujaca rurociagi ze wzgledu na konieczno$¢ wykonania proby szczelnosci po zamontowaniu dystrybutora
oraz wykluczeniu zerwania zaworéw zrywnych na skutek ich wadliwego montazu (potaczenia sztywne).

V. Rame pod dystrybutor nalezy wykonaé z katownika hutniczego L50x50x5.

VI. Rury ssawne 2", zakoriczone gwintem zewnetrznym 2’ min. 65 mmmax 75 mm powyzej ramy wraz z kryza.

VII. Rura odbioru oparéw zakoriczona gwintem 17, 25 mm powyzej ramy.

VIIl. Nad dystrybutorem nalezy zostawi¢ minimum 150 mm wolnej przestrzeni.

IX. Odstep czesci hydraulicznej dystrybutora od stupa wiaty musi wynosié minimum 150 mm.

X.
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Filtr wstgpny w dystrybutorze nalezy wymienic po raz pierwszy po przelaniu 10.000 litréw, a nastepnie przy kazdym spadku wydajnosci.

Autoryzowany przedstawiciel Gilbarco Veeder-Root w Polsce:
Qil Service Sp. z 0.0., Al. Jerozolimskie 202, 02-486 Warszawa
www.oilservice.pl; e-mail: sprzedaz@oilservice.pl
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